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El filtro coalescente FMS-C70-BP es el método mas eficaz para eliminar
agua/emulsiones del combustible diésel en flujos de alta velocidad, con
una eficiencia del 98.5% en un pase.

La contaminacion del diésel por agua/emulsiones causa pérdida de su
capacidad calorifica y reduccion de lubricidad, esto significa hasta 15%
de pérdida de potencia del motor y hasta 15% de incremento en su
consumo de combustible.

Todo plan de control de contaminacion ISO 4406 debe también incluir
una solucion para eliminar agua/emulsiones mediante sistemas con
validacion SAE J1488.
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BENEFICIOS DE FILTRACION FMS

VIDA UTIL
—_—

INYECTOR INYECTOR
REEMPLAZ0 6X DOSIFICACION 5%
MOTOR MOTOR
REVISION 2X COMPRESION 7%
ACEITE ACEITE
INTERVALO 3X LUBRICACION 2-3%
DPF DPF

INTERVALO 4X = - _.: RESTRICCION 2%
=X o

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CARCASA

Max. flujo por carcasa
Puerto de conexidn
Puertos adicionales
Opciones de elementos
Max. presion operacional
Presion minima de flujo
Rango de temperatura
Bypass

Base del filtro

Carcasa del elemento

Tapa
Peso

Despeje para cambio de elemento

70 gpm

3"NPT

2x 4" NPT (US & DS)
FMS-C70-BPE

100 psi (7 bar)

400 psi (27.6 bar) sin mandmetro (nico
-20°Fa165° (-29°Ca74°C)

30 psi (2 bar)

Aluminio anodizado

Pintura epdxica no-electrolitica de
alto fésforo. Niquelado (estandar)
Hierro ddctil niquelado

155 Ibs (77 kg)

33.8" (858 mm)

www.fms-filtration.com



FMS-C70-BPE

MEDIO 100% SINTETICO

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ELEMENTO

Eficiencia 98.6% SAE J1488 Certificado
DHC Drenar
Presion méxima 80 gpm

Flujo recomendado 70 gpm
Es hien conocido gue la contaminacion reduce el tiempo de vida de sus Dimensiones 40x6x6"
componentes y lubricantes. Los sistemas de ultrafiltracion FMS han Peso 181bs
demostrado en campo que pueden proveer diésel ultra-limpio
Po Qe p p pio ¥ Carcasa FMS-C70-BP

ultra-seco en condiciones de funcionamiento extremas, en una sola
pasada, lo que permite obtener la maxima potencia del motor, con un
perfecto rendimiento.
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ELIMINACION POR COALESCENCIA
DE AGUA/EMULSIONES

Los sistemas actuales de inyeccién de combustible de alta presion
tienen tolerancias mas estrictas y requieren una eliminacion eficiente
del agua/emulsion contaminante. La ultrafiltracion FMS supone un
Optimo manejo y control de contaminacion por agua/emulsiones del
combustible diésel, algo imprescindible en los motores modernos, y que
deberia estar siempre presente en toda buena practica de
mantenimiento predictivo.
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Como consultores expertos, en FMS evaluamos su condicién actual y
disefiamos una estrategia de control de contaminacion por particulas y
agua/emulsiones, de acuerdo con sus necesidades especificas, para
mantener su operacion dentro de la norma dptima IS0 4406, con
sistemas certificados SAE J1488.

FMS INTERNATIONAL INC.

580 W Park Rd Leetsdale, +1724 340 4210
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