= Determinar un punto de retorno SIN presion en el carter del motor.

= Usar mangueras con alma de acero, enzunchadas gue soporten minimo 150 psi y 120 C.

= Sujetar el filtro usando los orificios/rosca en la cabeza del filtro.

INSTALACION
DEL FILTRO

= Determinar un punto de presion del motor, nunca usar la linea de lubricacion del turbo.

= Conectar la manguera de presion en uno de los puertos de 1.8” NPT en relacion a la flecha del flujo.

= Conectar la manguera de retorno al carter (sin presion) en uno de los puerto de 1/8” NPT siguiendo la flecha de

flujo. Notar que los puertos de retorno tienen un orificio de 1.5 mm que actta como regular de flujo/presion para

proteger la presion del motor.

= Colocar los mandmetros eligiendo un puerto de presion y otro de retorno.

= Elmanémetro de presion va a medir la presién del motor y el diferencial con el manémetro de retorno va a definir

a saturacion del elemento que debe cambiarse a 20 psi de delta P.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA CARCASA

Max. Flujo por carcasa
Puerto de conexion
Puertos adicionales

Opciones de elementos

Max. presion operacional
Min. presion de rendimiento
Rango de temperatura

Base del filtro

Carcasa del elemento

Peso

Despeje para cambio de elemento

0,4 gpm

1/8" NPT

2x1/8" NPT (US & DS)
FMS-3/0.4-P hasta 60 gal carter
FMS-3/25-P  hasta 100 gal carter
100 psi (7 bar)

150 psi (10 bar)

-20°Fa225° (-29°Ca107°C)
Aluminio fundido

Acero

51bs (2.3 kg) FMS-3/0.4-P

6 Ibs (2.7 kg) FMS-3/25-P

2.5" (65 mm)



INSTALACION DEL ELEMENTO

= Apague el sistema para asegurarse de gue no haya presion ni flujo en la carcasa del filtro.

= Retire el elemento girando el tazn en sentido contrario de las manecillas del reloj.

= Deseche el elemento viejo/usado.

= Seleccione el elemento que desea instalar. Lubrique el anillo 0 en el elemento y dentro del
cabezal de conexidn.

= Instale el elemento en el tubo guia en el cabezal de conexién del filtro.

MANUAL DE OPERACION FMS-3/0.4-P

INSTRUGGIONES DE
CAMBIO DE ELEMENTO

FMS-3/0.4-P
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL ELEMENTO

Eficiencia
DHC

Presion maxima
Max. presion operacional
Min. presion de rendimiento

Dimensiones

Peso

Carcasa

*INDICADOR DE PRESION DEL

MOTOR 0 DE TEMPERATURA

CARTER DE
ACEITE
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—> = FILTRO BYPASS

OPCIGN ALTERNA DE RETORNO

FILTRO DE

— PAS0 COMPLETO

Beta 4>370 (IS0 16889:99)

100 gramos (MTD) FMS-3/0.4-P
155 gramos (MTD) FMS-3/25-P
0.4gpm

100 psi (7 bar)

150 psi (10 bar)

712x5.52 x 9.52" FMS-3/0.4-P
10.80 x 5.52 x 9.52" FMS-3/25-P
51bs (2.3 kg)
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MANUAL DE OPERACIGN

INSTRUGGIONES
DE MATERIALES

= Manguera que tolere: 150°C (como minimo), 200 psi (como minimo], con alma de acero y crimpada (colocada a presion con
maquina especial] a los fittings de acero inoxidable o acero de alta calidad (no usar vinchas, arandelas o gazas metalicas
ajustables).

= Encaso que la manguera deba entrar con un angulo determinado, NO utilizar acoples adicionales ni forzar la manguera, se
deben solicitar los fittings que van crimpados en la manguera con el angulo correspondiente.

= Las mangueras se deben de sujetar de alguna forma que eviten el dafio de la misma, pero sobre todo gue eviten gue algin
objeto externo puedan tirar de ellas provocando dafios en el sistema.

= Los accesorios, acoples o figuras que sean estrictamente necesarios a utilizar deben ser de acero inoxidable de alta calidad

= Usartuerca de presion, arandelas de presion y pernos en acero inoxidable de alta calidad

= Usar en toda conexion roscada el Loctite 243 (EI de color azul)

= (ue la base del filtro sea de acero inoxidable de alta calidad y con angulo, el mismo puede ser soldado en su construccién
usando materiales de alta calidad, pero preferiblemente debe ir anclado (con pernos, arandelas de presién y tuercas de
presion) al chasis de la unidad a instalar, respetando los materiales a utilizar de acuerdo a instrucciones adicionales.

= Los manémetros deben tolerar 100C min; se puede instalar puntos minimess y realizar mediciones periddicas de saturacion
en caso que no existan mandmetros que cumplan con el requerimiento de temperatura.

= Elrango de lectura de los manémetros debe ser del doble de la presidn del motor como seguridad adicional.
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