A contaminagao por particulas € a principal causa de falha do
sistema hidraulico. Mais de 80% do desgaste de componentes é
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FILTRO BYPASS PARA OLEO HIDRAULICO
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de substitui¢ao
de equipamentos
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de atividade
do sistema

causado por particulas, sendo que o desgaste abrasivo é
responsavel por dois tercos desse nimero.

Uma operagao com dleo contaminado com particulas é como um
jato de areia de alta pressao no interior de seus sistemas
hidraulicos. A contaminacao por particulas deteriora as
superficies metalicas e afeta diretamente as mangueiras e
vedagdes, causando vazamentos, falhas no sistema, perda de
carga, quedas de producao e criando um risco potencial no local
de trahalho com maior risco de acidentes.
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Beta 4>4193

Como consultores especializados, avaliamos sua condicao atual e
projetamos uma estratégia de controle de contaminacdo, de
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ESPECIFICAGOES TECNICAS DA CARCACA

Maximo fluxo por carcaca
Porta de conexao

Até 3,8 LPM (Hasta 11,4 LPM opcional)
SAE-04

acordo com suas necessidades, para manter sua operagao dentro Testes IS0~ US/DS 1620 Pontos de prova
da norma IS0 4406 ideal. FLUXO ASCENDENTE DeltaP | Indicador pop-up (sensor opcional)
FLUXO DESCENDENTE
1620 PONTOS DETESTE Vélvula de Controle de Fluxo Compensado por Pressdo 0.1~ 1gpm (3gpm opcional)
Abertura do bypass | 25 psi (1.7 bar)
[PORTAB) ~
05 INDICADOR PORTA DE SAIDA Opcdes de elemento | FMS-1.6-PA (particulas & absorvente)
25-20UNC-28 USUAL %%7’1 %ﬁ:w] 28 Maxi a ional | 4000 psi (276 b
-X 5 PROFUNDIDADE %%%UD@ENTRADA (FIXO EM 20 PSID) SAE04] aXima pressao operaciona psi [ ar]
38" 325" [A)LOCAIS g \ 5 ini seni
T a 6/07.20 UNF.28 D Pressao de fluxo minima = Contate nosso dpto técnico
-t 2 m (SAE04), \ @:I Faixa de temperatura | -20°Fa225° (-29°Ca107°C)
k 100" @ mu 1.00° @
225 3.{25" E‘ 7*4© E‘Q e H Capacidade max reservatorio fluido hidraulico = 200 gls
| | VALVULA Cabecote | Aluminio
" T ff
e [ ] [ i e L1 Carcaga | Aluminio
CUMPENSADU
POR PRESSAQ Peso = 61bs(2.2kg)
OPCAO 1 Dreno para troca de elemento = 4.5" (115 mm)
FAIXA DE FLUXO
-~ @28t 0,25-1,0 6PM
OPCAD2:
FAIXA DE FLUXO
1,0-40 GPM

www.fms-filtration.com
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FMS-1/6-PA

ELEMENTO DE OLEO HIDRAULICO
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H I n n n “ lI c u ESPECIFICAGOES TECNICAS DO ELEMENTO

TABELA DE CODIGOS DE LIMPEZA 1S0 RECOMENDADOS

Eficiéncia Beta 4>4193 (IS0 16889:99)
DHC / Retencao de sujeira 40gr @1gpm (MTD)
Calibragao de Fluxo 0,-1gpm (1-3 gpm opcional)
: Dimensdies 2xeixet
Peso 0.31bs
& =
0s sistemas hidraulicos modernos impdem condigdes extremas de ! d‘_] i T
limpeza para preservar e prolongar a vida Gtil de componentes
sensiveis como servovalvulas, motores/bombas de palhetas e pistao, e -
valvulas de controle de pressao. <7} | 0 desempenho ideal do sistema hidraulico vai além do uso do 6leo
certo, também depende de hoas praticas de manutencao e da
0 ciclo de abrasao por contaminagao, desgaste da superficie e actimulo B 1 adocao da estratégia certa para garantir um ambiente
de detritos continua até que as particulas sejam retidas por um filtro ou / ! E operacional limpo. Os sistemas de filtragem FMS garantem uma
sejam levadas para fora do sistema. Quanto mais tempo as particulas “ limpeza absoluta do fluido a ponto de a contaminacdo por
permanecerem no sistema, mais danos causarao. & f particulas ndo ser um fator de risco para a falha de qualquer
fj" ; componente do sistema.

LIMPEZA NECESSARIA PARA NOVOS SISTEMAS DE MAQUINA IS0 111111500 1255/ 41 A P2 S (LT TR TSR Y ARTAL

Equipo
Bombas Limpeza atual da
s Objetivo Objetivo Objetivo Objetivo Objetivo Objetivo
Pistao Fixo 17/16/12  Gilindro 15/13/10 méguina 150 4406 : ! : : : :
Pés fixas 18/16/13 Motor de palhetas 18/16/13 23/21/18 20/18/15 19/17/14 18/16/13 17/15/12 16/14/1 15/13/10
Pistao variavel 16/14/11 Motor de pistao axial 17/16/12 22/20/11 19/17/14 18/16/13 17/15/12 16/14/11 16/13/10 14/12/9
21/19/16 18/16/13 17/16/12 16/14/11 15/13/10 14/12/9 13/11/8
Cartucho 17/16/12 Motor de pistao radial 18/16/13 —
Valvula de controle 19//14  Transmisséo hidrostatica /1/m 20/18/15 e 16/14/m B une/s 18/1/8
Direcional [solendide) 18/16/13 Banco de testes 15/13/10 19/17/14 16/14/11 15/13/10 14/12/9 13/1/8
Controle de fluxo 17/16/12 - 18/16/13 15/13/10 14/12/9 13/1/8
Controle de pressao (modulagao) 16/14/11 Rolamentos /612 w/12/9 13/11/8 .
Valvula de cartucho proporcional 16/14/11 Rolamento de rolos 15/13/10
Direcional proporcional 16/14/1 Redutor (industrial) 18/16/13 16/14/11 18/1/8
Controle de fluxo proporcional 16/14/1 Rolamento deslizante (alta velocidade) ~ 17/15/12 15/13/10 13/11/8
Controle de pressao proporcional 16/14/11  Rolamento deslizante (v veloscade)  17/15/12 Fator e extensdo b X X 5X BX s
Servovalvula 15/13/10 Rolamento de rolos 16/14/1
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