MANUAL DE OPERAGAD

INSTALAGAO
DO FILTRO

= Determinar um ponto de pressao do motor; nunca utilizar a linha de lubrificacao do turbo.

= Determinar um ponto de retorno sem pressao no carter do motor.

= Utilizar mangueiras com alma de aco, reforcadas, que suportem no minimo 150 psi e 120 °C.

= Fixar o filtro utilizando os orificios/roscas na cabega do filtro.

= (onectar a mangueira de pressao em uma das portas de 1/8" NPT, de acordo com a seta de fluxo.

= Conectar a mangueira de retorno ao carter (sem pressao) em uma das portas de 1/8” NPT, seguindo a seta de
fluxo. Observar que as portas de retorno possuem um orificio de 1,5 mm que atua como regulador de
fluxo/pressao para proteger a pressao do motor.

= [nstalar os manometros escolhendo uma porta de pressao e outra de retorno.

= (0'mandmetro de pressdo medira a pressao do motor e o diferencial em relacao ao mandmetro de retorno definird a

saturacao do elemento filtrante, que deve ser substituido quando atingir 20 psi de delta P.
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FMS-3/0.4-P até 60 gal carter
FMS-3/25-P até 100 gal carter
100 psi (7 har)

150 psi (10 bar)

-20°Fa225° (-29°Ca107°C)
Aluminio fundido

Aco

5 |bs (2.3 kg) FMS-3/0.4-P

6 Ibs (2.7 kg) FMS-3/25-P

2.5" (65 mm)



MANUAL DE OPERAGAO |FMS-3/0.4-P

INSTRUGOES DE
TROGA DO ELEMENTO = .

= AS
FMS-3/0.4-P N

INSTALAGAO DO ELEMENTO

= Desligue o sistema para garantir que ndo haja pressao nem fluxo na carcaga do filtro. ESPECIFICAGOES TECNICAS DO ELEMENTO

= Remova o elemento girando o copo no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

Eficiéncia Beta 4-4193 (IS0 16889:99)
* Descarte o elemento antigo/usado. DHC (apoitat e etencdnde i) 200gr @0.4gpm (MTD) FMIS-3/0.4-P
= Selecione o elemento que deseja instalar. Lubrifique o anel 0 no elemento e dentro do 165 gr (MTD) FMS-3/25-P
cahegote de conexdo. Pressdo maxima 0.4 gpm (1,51 Lts)
= Instale o elemento no tubo guia no cabegote de conexéo do filtro. Presséo opeacional méxima 100psi{7bar)
Pressdo minima de saida 150 psi (10 bar)
Dimensdes 712 x5.52x 952" FMS-3/0.4-P
10.80 x5.52 x 9.52" FMS-3/25-P
Peso 5 lbs (2.3 kg)
Carcaga FMS-0.4-SP
*INDICADOR DE PRESSAO DO
MOTOR OU DE TEMPERATURA
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MANUAL DE OPERAGAD

INSTRUGOES
DE MATERIAIS

= Mangueira que suporte: 150 °C (no minimo), 200 psi (no minimo), com alma de aco e crimpada (instalada sob pressdo com
maquina especial) aos fittings de aco inoxidavel ou ago de alta qualidade (no utilizar abracadeiras, arruelas ou grampos
metalicos ajustaveis).

= Casoamangueira precise entrar com um angulo especifico, NAQ utilizar acoplamentos adicionais nem forgar a mangueira;
devem ser solicitados fittings crimpados na mangueira com o angulo correspondente.

= As mangueiras devem ser fixadas de forma que evitem danos, mas principalmente que objetos externos nao possam
puxa-las, evitando danos ao sistema.

= (sacessorios, acoplamentos ou conexdes que sejam estritamente necessarios devem ser de aco inoxidavel de alta qualidade.

= Utilizar porca de pressao, arruelas de pressao e parafusos em aco inoxidavel de alta qualidade.

= Utilizar em toda conexao roscada o Loctite 243 (de cor azul).

= Abase do filtro deve ser de ago inoxidavel de alta qualidade e com &ngulo. Pode ser soldada em sua construgéo utilizando
materiais de alta qualidade, mas preferencialmente deve ser ancorada (com parafusos, arruelas de presséo e porcas de
pressao) ao chassi da unidade a ser instalada, respeitando os materiais indicados nas instrugdes adicionais.

= Los manémetros deben tolerar 100C min; se puede instalar puntos minimess y realizar mediciones periédicas de saturacion en
caso que no existan mandémetros que cumplan con el requerimiento de temperatura.

= Elrango de lectura de los mandmetros debe ser del doble de la presion del motor como seguridad adicional.
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