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DIESEL

RESULTADO: DIESEL ULTRA LIMPIO Y SECO I1SO 4406: 11/8/7
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RECEPCION LLENADO DE CISTERNAS

ESTACION DE SERVICIO CISTERNAS DE CAMPO
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SOLUCION l=\'~‘4/5® ACEITE DE MOTOR

RESULTADO: ACEITE ULTRA LIMPIO ISO 4406: 16/14/12




ACEITE
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Los sistemas FMS® para diésel y aceite de motor son muy
eficientes en controlar la contaminacion, ayudandonos a
proteger nuestras maquinas, por lo que he recomendado

a otras empresas del Grupo en paises vecinos".




RESERVA UNA REUNION PARA DESCUBRIR COMO
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