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El presente procedimiento define el método 
estandarizado para la limpieza y acondicionamiento de 
aceites hidráulicos y aceites de motor almacenados en 
contenedores tipo IBC y toneles, mediante la utilización 
de un sistema de filtración por diálisis (kidney loop) 
modelo HFS-4. El equipo HFS-4 posee una capacidad 
de filtración de 240 galones por hora con una capacidad 
nominal de 34 galones por vuelta de filtración teniendo 
en cuenta dar 7 vueltas de filtración por cada tonel, lo 
que permite alcanzar y sostener niveles óptimos de 
limpieza recomendados por los fabricantes de equipos 
originales (OEM), correspondientes al código de inicio 
23/21/20 a 15/13/10 según la clasificación establecida 
en la norma ISO 4406.

Eliminar partículas sólidas y contaminantes presentes 
en el aceite mediante recirculación continua en lazo 
cerrado, prolongando la vida útil del fluido y asegurando 
condiciones adecuadas para su uso en sistemas 
hidráulicos o motores.

EQUIPOS Y
MATERIALES

• Equipo de filtración HFS-4
• Filtros certificados ISO 16889;  Beta 4>4000
•  Mangueras hidráulicas limpias
• IBC / Tonel / Tote con aceite
• Equipo de protección personal

WHITE PAPER

PROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA 
DE IBC MEDIANTE DIÁLISIS 
PARA BAJAR DE ISO23 A ISO<15 
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“La norma ISO 16889 establece el método de ensayo multipaso para evaluar el desempeño de filtros de alta 
eficiencia, definiendo parámetros como la eficiencia de retención de partículas, la relación beta (βx), la 
capacidad de carga de contaminantes y la estabilidad del medio filtrante. El uso de filtros certificados bajo 
esta norma garantiza un desempeño de filtración consistente y repetible, condición fundamental para la 
confiabilidad del método de las siete vueltas. Dicha confiabilidad permite predecir la reducción progresiva 
de la contaminación sólida durante la recirculación del fluido, asegurando el cumplimiento de los niveles 
de limpieza exigidos por los fabricantes de equipos originales (OEM) y alineándose con los principios de 
control de contaminación y gestión proactiva de lubricantes establecidos en el estándar ICML 55.1, así 
como con los códigos de limpieza definidos en la norma ISO 4406.”
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https://fms-filtration.com/es/conteo-de-particulas-y-efecto-de-aditivos-en-aceites-lubricantes-e-hidraulicos/
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Conectar la línea de succión del HFS-4 a la parte inferior del IBC o tonel

Conectar la línea de retorno a la parte superior del recipiente.

Verificar que todas las conexiones estén limpias y bien ajustadas.

Encender el equipo HFS-4 y permitir la recirculación continua del aceite.

Mantener el proceso durante 2 horas estimando dar 7 vueltas por cada hora. 

Finalizar cuando se alcance el nivel de limpieza deseado.
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DIAGRAMA
DE CONEXIÓN

El diagrama muestra el principio de recirculación en lazo cerrado, donde el aceite es extraído, filtrado por el HFS-4 y retornado.

RECIRCULACIÓN Y FILTRADO

https://youtu.be/neqqD96kHyw

EJEMPLO DE DIÁLISIS SCHROEDER

FLUJO SUCIO

ACEITE LIMPIO
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